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Hinweise fur die Prifung von landwirtschaftlichen Kranen und
Ruickekranen durch den Sachkundigen bzw.
durch den Sachverstandigen

Vorbemerkungen

(1) Die Unfallverhitungsvorschrift VSG 3.1 ,Technische Arbeitsmittel* § 18 verlangt, dass Krane
entsprechend den Einsatzbedingungen und den betrieblichen Verhaltnissen nach Bedarf, mindes-
tens jedoch jahrlich, landwirtschaftliche Krane mindestens alle zwei Jahre durch einen Sachkundi-
gen gepruft werden. Landwirtschaftliche Krane sind z. B. Dungkrane und Krane in Bergehallen.

(2) Sachkundiger in diesem Sinne ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet des zu priifenden technischen Arbeitsmittels hat und mit
den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien
und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, techni-
sche Regeln anderer Mitgliedsstaaten der Europaischen Union oder anderer Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssiche-
ren Zustand von technischen Arbeitsmitteln beurteilen kann.

(3) Kraftbetriebene Krane miissen vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderun-
gen vor der Wiederinbetriebnahme einer Prifung durch einen Sachverstéandigen unterzogen wer-
den. Satz 1 gilt auch fur andere Krane mit einer Tragféhigkeit von mehr als 1.000 kg. Die Prufung
vor der ersten Inbetriebnahme ist nicht erforderlich, wenn fir den Kran der Nachweis der Typpri-
fung vorliegt. Auf die ,Grundséatze fur die Prifung von Kranen“ (BGG 905) der gewerblichen Be-
rufsgenossenschaften wird hingewiesen.

Wesentliche Anderungen sind z. B. Erhéhung der Tragfahigkeit, Auswechseln von Laufkatzen oder
Auslegern, Veranderung der Antriebe, Verlegung von Steuerstanden, Anderung der Stromart,
Schweillungen an tragenden Teilen, Umsetzung von Kranen auf andere Kranbahnen bei
ortsfesten Krananlagen.

Eine Typprufung ist méglich fur Krane, die das Herstellerwerk betriebsbereit verlassen, z.B. Turm-
drehkrane, Mobilkrane.

Bei Kranen, die betriebsbereit vom Hersteller angeliefert werden, z.B. die vorgenannten Mobilkra-
ne, und nach dem 01.01.93 erstmals in Betrieb genommen wurden, kann die Prifung vor der ers-
ten Inbetriecbnahme entfallen, wenn die Krane auf der Grundlage der Maschinenrichtlinie gebaut,
mit einem CE-Kennzeichen gekennzeichnet sind und eine Konformitatserklarung ausgestellt wur-
de. Seit 01.01.95 ist dieses Verfahren nach der Maschinenrichtlinie vorgeschrieben.

(4) Sachverstandiger ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung besondere
Kenntnisse auf dem Gebiet des zu priifenden technischen Arbeitsmittels hat und mit den einschla-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik (DIN-Normen, VDE Bestimmungen, technische Regeln an-
derer Mitgliedsstaaten der Europaischen Union oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens
Uber den Europaischen Wirtschaftsraum) vertraut ist. Er soll das technische Arbeitsmittel prifen
und gutachtlich beurteilen kdnnen.

(5) Die Prufungen sind vom Betreiber zu veranlassen. Es liegt in seiner Verantwortung, wen er als
Sachkundigen/Sachverstandigen mit der Prifung eines Gerates beauftragt, hierbei ist darauf zu
achten, dass die ausgewahlte Person den Anforderungen nach Ziffer 1.2 oder 1.4 genugt.
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2.2

Art und Umfang der Prafungen

Priifung vor der ersten Inbetriebnahme

Die Prufung besteht im wesentlichen aus einer Sicht- und Funktionsprifung. Sie soll sicherstellen,
dass sich das Gerat in einem sicheren Zustand befindet und gegebenenfalls Mangel und Schéaden,
die z. B. durch unsachgemafien Transport verursacht worden sind, festgestellt und behoben wer-
den.

Wiederkehrende Priifungen

Die wiederkehrenden Prifungen sind Sicht- und Funktionsprufungen, sie erstrecken sich im we-
sentlichen auf die Vollstandigkeit, Eignung und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie
auf den Zustand des Gerates, der Tragmittel, der Rollen, der Ausristung und der Tragkonstruktion
hinsichtlich Beschadigungen, Verschleill, Korrosion oder sonstiger Veranderungen. Zur Beurtei-
lung von Verschleifdteilen kann eine Demontage erforderlich werden.



Durchfiuhrung der Priifung

Zu priifen sind insbesondere: ent-| in Ord- Mangel
fallt nung beseitigt
ja nein ja nein
3.1  Kennzeichnung:
Fabrikschild, Hinweisschilder Volistandigkeit
Dauerhaftigkeit O O O O O
Erkennbarkeit O O O O O
3.2 Tragkonstruktion:
Trager, Stabe, Verbindungen, Aufhangun- | Befestigung [ ] O
en von Geraten und Umlenkrollen
genv . Zustand, z.B. Korrosion O O O O O
Befestigungseinrichtungen, Zustand (Korrosion u. VerschleiB) | [] ] ] ] ]
Abstelleinrichtungen
g Standsicherheit O O O O O
3.3 Triebwerke:
Wellen, Kupplungen, Lagerstellen, Zahnré- | Befestigung [ ] O
der, Schrauben, Muttern, Keile, Bolzen
Lagerung [ . Ol Ol
Zustand (Korrosion u. VerschleiB) | [] ] ] ] ]
Funktion O | g | O O O
Seiltrommeln, Bordscheiben, Seilrollen, Befestigung O O O O O
Seilfiihrung, Seilwickeleinrichtungen, Ket-
tenrader, Kettenfiihrung Lagerung 0 0 0 0 0
Funktion O | g | O O O
Zustand O | g | O O O
3.4 Ausrustungen:
Elektrische Anlage wie Leitungen, Zug- Befestigung ] ] ] ] ]
entlastungen, Schalter, Schitze, Sicherun-
qon 9 1€, SIENEN | 7ustand olo|lol o] o
Funktion O | g | O O O
Isolation O | g | O O O
Hydromotoren, -pumpen Befestigung ] ] ] ] ]
Druckbegrenzungs-, Riickschlagventile,
Schlauchleitungen, Rohrleitungen, Filter Zustand [ [ [ [ [
Funktion O | g | O O O
Dichtheit Ol o 0) O Ol
Kennzeichnung (ZH 1/74) [ N O Ol
Pneumatikmotoren Befestigung ] ] ] ] ]
Druckminderer-, Riuckschlagventile,
Schlauch-, Rohrleitungen, Filter Zustand 0 0 0 0 0
Funktion O | g | O O O
Dichtheit Ol o 0) O Ol




Zu priifen sind insbesondere: ent-| in Ord- Mangel
fallt nung beseitigt
ja nein ja nein
3.5 Tragmittel:
Bei der Priifung missen Tragmittel in ihrer gesamten Lange besichtigt werden,
auch verdeckt liegende Teile
Zahnstangen, Ritzel, Spindeln, Tragmut- | Befestigung [ . Ol [
tern, Kolben, Zylinder Zustand n N n ] 1
Funktion [ . Ol [
Drahtseile Drahtbriiche [ . Ol [
Verringerung des Durchmessers [ O O
Verformung (Knicke, Klanken) [ O O
Korrosion [ . Ol [
Abrieb (I I R O
Befestigung der Trommel O | g | O O O
Seilendverbindungen [ N O O
(vgl. auch DIN 15020)
Rundstahlketten Verformung O | g | O O O
Anrisse [ . Ol [
Korrosion [ . Ol [
Glieddicke (I I R O
Lasthaken Verformungen O | g | O O O
Abnutzung [ . Ol Ol
Anrisse [ . Ol [
Korrosion [ . Ol [
Chokerketten, Chokerseile Quetschung im Hakenmaul O | g | O O O
3.6 Befehlseinrichtungen:
Stellteile, Funkfernsteuerung Zustand [ O O
Funktion [ . Ol [
Leichtgingigkeit [ . Ol Ol
selbsttitige Riickstellung O| g | g O O
(Totmann)
Kennzeichnung der ausgelésten [ O O
Bewegungsrichtungen
Unbeabsichtigte Betitigung [ A ] ]
3.7 Schutzeinrichtungen:
Verkleidungen, Verdeckungen Befestigung [ . Ol Ol
Zustand [ . Ol [
Vollstindigkeit Ol o 0) O Ol
Funktion [ . Ol [




Zu priifen sind insbesondere: ent-| in Ord- Mangel
fallt nung beseitigt
ja nein ja nein
3.8 Sicherheitseinrichtungen:
Sicherung gegen Uberlastung Zustand [ . Ol Ol
Funktion [ . Ol Ol
Einstellung [ . Ol Ol
Sicherung gegen Verstellen (Ver- [ ] O
plombung)
Bremseinrichtung und Riicklaufsicherung, | Befestigung [ ] O
Scheiben, Backen, Gestange, Gewichte, Zustand O N n n n
Federn
Funktion [ . Ol Ol
Bremsprobe mit Last im Bereich ] ] ] ] ]
der Nennbelastung
Uberschneiden von Bremse und Kupplung | Zustand O | g | O O O
Funktion [ . Ol Ol
3.9 Sonstige sicherheitstechnisch
relevante Merkmale:
Seilwickelvorrichtung Zustand [ . Ol Ol
Funktion [ . Ol Ol
Umlenkrollen, Fiihrungsrollen Zustand O | g | O O O
Funktion [ . Ol Ol
Bedienungsanleitung / Betriebsanweisung | vorhanden O O O Ol Ol




3.10 Zusatzliche Bemerkungen:

Ort, Datum Unterschrift des Sachkundigen



Datenblatt
BezeichnuNng des GErates: . ... ittt e e nnnnnnnnne
Datum der INDetrieDNanmME: . ...

o Y Y S A Y (] (=) ST TR

Nenndrehzahl: . ... U/min.

GesamitgewiCht: . ....... ... kg

Betriebsdruck: .........ooviiiiiii bar

Tragfahigkeit: ... kg

SeildUrChMESSEN: . ... mm

SeilKONSITUKLION: .« ...

erf. rechn. Bruchkraft: . ... daN

oder

Nennfestigkeit der Einzeldrahte: ...........cccccvviiiiiiiiiiiinnnnn. N/mm?

Triebwerkgruppe nach DIN 15020: .........ccoiiiiiiiii e,

Prufung vor der ersten Inbetriebnahme am @ . ...
U e

KonformitatSerklarung VOM: .. ....o o ittt aaesnnnnnnnnnnes



5 Wiederkehrende Prufungen
Priif- Befund Unterschrift Méangel behoben
datum des Sachkundigen am durch




Prif-
datum

Befund

Unterschrift
des Sachkundigen

Méngel behoben
am durch
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